
其他需要说明的事项

一、环保设施设计、施工、验收过程情况

1、设计情况

洛阳中收机械装备有限公司涂装线改造项目，依据国家有关

环保政策要求，环保设施执行了与主体工程同时设计、同时施工

和同时试生产的“三同时”制度。环保设施的设计符合环保设计规

范的要求，概算环保资金 401万元。

2、施工情况

公司在项目建设过程中落实了环境影响报告表及环评批复

中提出的各项环境保护对策措施，保证了环境保护设施的建设进

度和资金。

3、验收过程

项目于 2018年 1月开工建设，2018年 12月竣工。2018年

12月 02日，委托洛阳嘉清检测技术有限公司开展验收监测工作，

编制验收监测报告。

2019年 3月 22日，洛阳中收机械装备有限公司成立了项目

竣工环境保护验收工作组，组织召开项目竣工环境保护自主验收

评审会，成员包括建设单位洛阳中收机械装备有限公司、环评单

位机械工业第四设计研究院有限公司、验收监测单位洛阳嘉清检

测技术有限公司、设备设计安装单位和 2名专家共 9人，会上形

成了验收意见。

4、公众反馈意见及处理情况



洛阳中收机械装备有限公司涂装线改造项目在建设及验收

期间，均未收到公众投诉。

二、其他环境保护措施的实施情况

洛阳中收机械装备有限公司设置了环保组织机构及领导小

组，明确岗位职责，建立了各项环保管理制度，由专人负责日常

管理。

三、整改工作情况

无。



洛阳中收机械装备有限公司涂装线改造项目

竣工环境保护验收意见

2019年 03月 22号，洛阳中收机械装备有限公司根据《洛阳中收机

械装备有限公司涂装线改造项目竣工环境保护验收监测报告》，并对照

《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、

建设项目竣工环境保护验收技术指南、本项目环境影响评价报告表和审

批部门审批决定等要求对本项目进行验收，验收小组由建设单位（验收

报告编制单位）、施工单位、主要设计单位、环评报告表编制单位、验收

检测单位和 2名专家组成（名单附后）。验收意见如下：

一、 工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

洛阳中收机械装备有限公司涂装线改造项目位于洛阳市西工区红山

乡工业园区纬 6路 2号，项目北侧隔纬五路与洛北铸钢厂为邻；西侧隔

经九路与河南沃德福重型汽车车桥有限公司为邻；南侧隔纬六路为洛阳

鑫源晶光谱科技有限公司；东侧隔经十路为洛阳申申机械有限公司、三

虹高新材料装备有限公司、洛阳隆盛冶金设备有限公司、洛阳舰特重机

有限公司。项目主要建设内容在现有 1号联合厂房进行，不新增构筑物，

将总装车间南侧区域划拨至涂装车间，用于布置大件涂装线及成品大件

中转区；并在现有 2号联合厂房冲焊车间建设焊接烟尘除尘器、冲焊车

间北大棚建设自动抛丸室，其余工程组成均依托原有工程。年新增大件

涂装 10000件。

（二）建设过程及环保审批情况

项目环境影响报告表委托机械工业第四设计研究院有限公司于

2017年 11月编制完成，2017年 12月 30日由洛阳市环境保护局西工环

境保护分局以洛环西审〔2017〕94号文批复同意。2018年 1月开始实施

改造，2018年 12月 02日项目环保设施建成公告。2019年 01月项目完



成相关设备调试，各项设备运转正常。调试期间，生产及环保设施运行

基本正常。

（三）投资情况

项目实际总投资 1500万元，实际环保投资 401万元，环保投资比例

26.7%。

（四）验收范围

洛阳中收机械装备有限公司涂装线改造项目的主体工程、配套设施、

辅助设施、环保设施的建设、运行及环保要求的落实情况进行验收。

二、 工程变动情况

项目在焊接车间新增 1套焊接烟尘处理设施；其他变动：无。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

项目产生废水包括生产废水和生活污水，其中生产废水为涂装时产

生的废水，依托厂区原有污水站进行处理；生活废水、食堂废水均依托

厂区原有隔油池、化粪池处理。

（二）废气

项目废气主要有调漆间废气、小件喷漆室/流平室废气、大件喷漆室

废气、小件电泳、小件面漆及大件面漆烘干室/流平室废气、抛丸废气及

焊接烟尘等组成。该项目废气污染物来源及排放情况见下表。



序

号
废气名称 来源

主要污染物

种类

排放

形式
治理设施 去向 备注

1 调漆间废

气
调漆间 颗粒物

有组织

排放

活性炭吸

附装置

15m高

排气筒
新建

2
小件喷漆

室/流平室

废气

小件喷

漆室、流

平室

颗粒物、非

甲烷总烃

有组织

排放

水旋喷

漆室

15m高

排气筒

依托

原有

3
大件喷漆

室/流平室

废气

大件喷

漆室、流

平室

颗粒物、非

甲烷总烃

有组织

排放

水帘喷

漆室

15m高

排气筒
新建

4

小件电泳、

小件面漆

烘干室及

大件面漆

烘干室废

气

小件电

泳、小件

面漆烘

干室及

大件面

漆烘干

室

颗粒物、非

甲烷总烃、

二氧化硫、

氮氧化物

有组织

排放

RTO
装置

15m高

排气筒
新建

5 抛丸废气 抛丸机 颗粒物
有组织

排放

袋式除

尘器

15m高

排气筒
新建

6 焊接烟尘 电焊机 颗粒物
有组织

排放

焊接烟尘

净化器

15m高

排气筒
新建

（三）噪声

项目新增高噪声设备主要有大件涂装线（大件喷漆室、大件烘干室

及配套风机），冲焊车间北侧大棚内自动抛丸室，喷丸机、风机设备噪声。

抛丸机室采取密闭措施隔声降噪。风机选用高效低噪声、低转速、高质

量的风机，采用消声，建筑隔声等降噪措施。

（四）固废

固体废物来源及处置情况见下表。



项目名称 来源 性质
危废

种类
处置方式 备注

废活性炭及

吸附棉

活性炭吸

附装置

危险

固废
HW49

危废间暂库暂存，由河

南中环信环保科技股份

有限公司处理。

危废暂存间

依托原有

干污泥
污水处

理站

危险

固废
HW12

废漆渣

（水性漆）

水帘喷

漆室

危险

固废
HW12

废油漆桶 涂装喷涂
危险

固废
HW49

磷化渣 磷化槽
危险

固废
HW17

废矿物油

及渣

生产车间

各设备

危险

固废
HW08

暂存于危废暂存库，定

期由洛阳德正废弃资源

再利用有限公司处置

危废暂存间

依托原有

冲压废料
冲压、焊

接工艺

一般

固废
/ 外售金属回收公司

临时收集站

依托原有各种废包装

材料
总装工艺

一般

固废
/ 交专业公司

回收利用

生活垃圾 职工生活
一般

固废
/ 送市政垃圾填埋场

依托

原有

四、环境保护设施调试效果

（一）环保设备监测结果

验收监测期间，项目污水站对悬浮物、化学需氧量、石油类、总锌、

氨氮及总磷的处理效率分别为：61.4%、89.7%、44.7%、91.1%、16.7%

及 70.8%；磷化废水预处理设施对总锌、总镍及总磷的处理效率分别为：

82.4%、98.1%、87.6%；抛丸室袋式除尘器对颗粒物的处理效率两日均

值为 93.1%；抛丸机清理室袋式除尘器对颗粒物的处理效率两日均值为

91.0%；项目 RTO装置对非甲烷总烃的去除效率为 90.7%；焊接烟尘处

理设施对颗粒物的处理效率两日均值为 90.9%。

（二）污染物排放监测结果

（1）有组织废气

验收监测期间，调漆间 1＃排气筒非甲烷总烃两日均值排放浓度及

排放速率分别为 4.55mg/m3、8.42×10-3kg/h；小件喷漆室、流平室废气 2#



排气筒颗粒物、非甲烷总烃两日均值排放浓度及排放速率分别为

8.3mg/m3、0.193kg/h，5.34mg/m3、0.123kg/h；小件喷漆室、流平室废气

3#排气筒颗粒物、非甲烷总烃两日均值排放浓度及排放速率分别为

7.6mg/m3、0.180kg/h，4.61mg/m3、0.110kg/h；小件喷漆室、流平室废气

4#排气筒颗粒物、非甲烷总烃两日均值排放浓度及排放速率分别为

8.0mg/m3、0.205kg/h，4.53mg/m3、0.115kg/h；大件喷漆室、流平室废气

5#排气筒颗粒物、非甲烷总烃两日均值排放浓度及排放速率分别为

4.6mg/m3、0.175kg/h，5.55mg/m3、0.210kg/h；大件喷漆室废气、流平室

6#排气筒颗粒物、非甲烷总烃两日均值排放浓度及排放速率分别为

5.1mg/m3、0.191kg/h，4.18mg/m3、0.156kg/h；小件电泳烘干燃烧器 7#

排气筒颗粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值排放浓度及排放速率分别

为 10.2mg/m3、2.63×10-3kg/h，17mg/m3、4.50×10-3kg/h，163mg/m3、

0.042kg/h；小件电泳烘干燃烧器 8#排气筒颗粒物、二氧化硫及氮氧化物

两日均值排放浓度及排放速率分别为 10.1mg/m3、2.70×10-3kg/h，18mg/m3、

4.92×10-3kg/h，162mg/m3、0.043kg/h；小件面漆烘干燃烧器 9#排气筒颗

粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值排放浓度及排放速率分别为

10.6mg/m3、2.42×10-3kg/h，18mg/m3、4.21×10-3kg/h，155mg/m3、0.035kg/h；

小件面漆烘干燃烧器 10#排气筒颗粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值

排放浓度及排放速率分别为 11.0mg/m3、2.51×10-3kg/h，18mg/m3、

4.23×10-3kg/h，156mg/m3、0.036kg/h；小件面漆烘干燃烧器 11#排气筒

颗粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值排放浓度及排放速率分别为

9.8mg/m3、2.35×10-3kg/h，16mg/m3、3.79×10-3kg/h，149mg/m3、0.036kg/h；

大件面漆烘干燃烧器 12#排气筒颗粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值

排放浓度及排放速率分别为 10.7mg/m3、8.96×10-3kg/h，17mg/m3、

0.014kg/h，142mg/m3、0.119kg/h；大件面漆烘干燃烧器 13#排气筒颗粒

物、二氧化硫及氮氧化物两日均值排放浓度及排放速率分别为 10.9mg/m3、



9.22×10-3kg/h，16mg/m3、0.013kg/h，143mg/m3、0.121kg/h；RTO装置(含

小件电泳、小件面漆烘干室及大件面漆烘干室废气)14＃排气筒非甲烷总

烃、颗粒物、二氧化硫及氮氧化物两日均值排放浓度及排放速率分别为

3.85mg/m3、0.030kg/h，38.3mg/m3、0.089kg/h，25mg/m3、0.058kg/h，

163mg/m3、0.381kg/h；抛丸机 15＃排气筒颗粒物两日均值排放浓度及排

放速率分别为 17.0mg/m3、0.542kg/h；焊接烟尘处理设施 16＃排气筒颗

粒物两日均值排放浓度及排放速率分别为 4.0mg/m3、0.214kg/h。项目各

排气筒排放浓度及排放速率均满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2标准，非甲烷总烃排放满足关于全省开展工业企

业挥发性有机物专项治理工作中排放建议值的通知》附件 1.“表面涂装业”

标准限值要求。

项目排气筒高度均为 15m，由于项目排气筒间距均在 30m以内，故

对项目排气筒进行等效排气筒高度为 15m。则项目等效排气筒排放速率

分别为：

Q 颗粒物=0.193+0.180+0.205+0.175+0.191+2.63×10-3+2.70×10-3+2.42×10-3

+2.51×10-3+2.35×10-3+8.96×10-3+9.22×10-3+0.089+0.542+0.214

=1.81979kg/h；

Q 非甲烷总烃=8.42×10-3+0.123+0.110+0.115+0.210+0.156+0.030=0.75242kg/h；

Q 二氧化硫=4.50×10-3+4.92×10-3+4.21×10-3+4.23×10-3+3.79×10-3+0.014

+0.013+0.058=0.10665kg/h；

Q 氮氧化物=0.042+0.043+0.035+0.036+0.036+0.119+0.121+0.381=0.813kg/h。

项目等效排气筒颗粒物、非甲烷总烃、二氧化硫及氮氧化物排放速

率均满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2标准排放

要求。

（2）无组织废气

验收监测期间，颗粒物、非甲烷总烃无组织排放浓度分别为：

0.358-0.374mg/m3、1.05-1.09mg/m3。颗粒物、非甲烷总烃无组织排放浓

度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2标准无组织



监控浓度限值要求。

（3）废水

验收监测期间，废水总排口总镍未检出，pH测定值为 8.01-8.14，悬

浮物、COD、石油类、总锌、氨氮、总磷排放浓度分别为 57-69mg/L、

172-183mg/L 、 0.51-0.64mg/L 、 0.216-0.251mg/L 、 21.9-23.8mg/L 、

0.453-0.474mg/L，均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表 4三

级标准限值和涧西污水处理厂设计进水指标要求。

（4）噪声

验收监测期间，洛阳中收机械装备有限公司北厂界、南厂界、西厂

界、东厂界昼间噪声测定值为 54.7dB(A)～56.5dB(A)，夜间噪声测定值

为 46.1dB(A)～46.9dB(A)，均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）3类标准限值要求。

（5）固废

一般固废：①焊装车间设置废料收集箱，剪切废料在车间收集箱内

暂存，定期外售金属回收公司；②各种废包装材料在各车间指定区域收

集，定期交专业公司回收利用；③厂区设置垃圾箱，生活垃圾定期由相

关部门清收，运至环保部门指定的垃圾填埋场处理；④废漆渣（水性漆）、

废手套、废抹布等由车间集中收集，暂存于现有危废暂存库内，定期由

环卫部门清收。

危险固废：于厂区现有 200m2危废暂存库内暂存，①干污泥、磷化

渣委托有资质的单位处理或回收使用，②废矿物油及渣、废活性炭等由

公司定点收集后，委托有资质的单位安全处置。

10.4 总量核算结果

本项目二氧化硫、氮氧化物排放总量分别为 1.0762t/a、8.2036t/a，

均未超出项目核定的总量 SO2：3.1922t/a、NOX：10.4474t/a。

（三）、工程建设对环境的影响



根据验收监测结果，本项目废水、废气、噪声均能够达标，项目运

营期间，在加强环保管理的条件下，对周边环境影响较小。

六、验收结论

在现场踏勘和认真研究监测报告的基础上，验收组认为该项目基本

落实了环评报告及批复要求。对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办

法》，不存在所规定的 9条验收不合格情形。根据监测报告可知，监测期

间废气、废水等污染物能够达标排放，验收组经认真讨论，认为该项目

符合环境保护验收条件，可以通过验收。

七、建议及要求

1.加强企业现场管理，完善企业现场管理制度和操作规程。

2.建议对焊接区域进行封闭。

3.按实际建设情况规范环境管理制度及环保标识。

八、验收人员信息

验收工作组人员签到表附后。




	（二）污染物排放监测结果
	验收监测期间，废水总排口总镍未检出，pH测定值为8.01-8.14，悬浮物、COD、石油类、总锌、氨


